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Osuszanie - dlaczego

Wilgo¢, ktora jest jednym ze sktadnikow powietrza atmosferycznego, znajduje sie réwniez w instalacji sprezonego powietrza w postaci
kondensatu lub pary.

Nawet, gdy istnieje mozliwos¢ odseparowania i odprowadzenia kondensatu, wilgo¢ w postaci pary wedruje wraz ze sprgzonym powietrzem.
Podczas dalszego ochtadzania ta cze$¢ wilgoci obecna w sprezonym powietrzu skrapla sie, powodujac szkody w instalacji, w urzadzeniu
korzystajacym ze sprezonego powietrza oraz ma niekorzystny wplyw na jako$¢ produktu korncowego.

Sprezarka o wydajnosci 10 Nm3/min zasysa powietrze o temperaturze 20 °C i 70% wilgotnosci wzglednej, wytwarzajac sprezone powietrze o cisnieniu 8 baréw i schtadzajac je do temperatury
30 °C, wytwarza 5,1 I/h kondensatu.

f WLOT SPREZANIE SCHLADZANIE OSUSZANIE ODBIORNIKI \
20 °C 10 Nm*/min. ; 8 bar 10 Nm*/min.; 8 bar 10 Nm*/min.; 8 bar
70% wilg. wzgl. 30 °C +3 °C
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Jezeli sprezone powietrze zostanie jeszcze dodatkowo osuszone, otrzymujac temperature punktu rosy +3 °C, wéwczas odprowadza sig¢ dodatkowe 1,7 I/h kondensatu.
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Nizsze koszty utrzymania sieci Dtuzsza zywotnosc¢
SprQZOI’]egO pOWietrza urzadzen pneumatycznych, gdyz uzywanie suchego powietrza

Ktdra nie wymaga odpowiednich nachylen, rozdzielaczy oraz zapewnia niezawodne dziatanie na dtugim okresie eksploatacji.

spustow kondensatu, a jedynie bezposredniego podtaczenia
urzadzen.

Wieksza produktywnos¢

dzieki zmniejszeniu ryzyka przestojow spowodowanych awariami
maszyn.

Nizsze koszty eksploatacji

- w przypadku instalacji, gdyz nie ma juz potrzeby
odprowadzania kondensatu z sieciowych separatorow
oraz kontrolowania droznosci spustéw kondensatu,
ktdre czesto rozmieszczone sg na duzych powierzchniach.

- w przypadku maszyn uzywajacych sprezonego powietrza i

urzadzen pneumatycznych, gdyz sprezone powietrze nie Le psza ja koéé p rod u ktu

zawiera kondensatu, ktory jest najczestsza przyczyna awarii. e
kOI‘lCOWGgO zaréwno przy korzystaniu ze
sprezonego powietrza w bezposrednim kontakcie z

OSZCZQd nOéé energii produktem, jak i w serwomechanizmach.

ze wzgledu na mniejsze spadki cisnienia w sieci.

Zwiekszony dochdd i lepszy wizerunek firmy

Oto powody, dla ktorych osoby odpowiedzialne za eksploatacje i produkcje, oraz specjalisci od sprezonego powietrza obowigzkowo wyposazaja swoje sieci w OSUSZACZ.
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Instalacja < Eksploatacja

Instalacja

Lekka i zwarta konstrukcja umozliwia transport przy pomocy dowolnych urzadzen.

Instalacja osuszacza DSX-DX jest prosta i nie wymaga specjalnego wyposazenia oraz przystosowywania fundamentéw zaréwno w
przypadku instalowania nowej sieci jak i uzupetniania istniejacej.

Wystarczy podtaczy¢ instalacje pneumatyczng oraz zasilanie i osuszacz jest gotowy do pracy.

Instalacja jest kompletna po podtaczeniu filtrow.

/ SPREZARKA ZBIORNIK FILTR WSTEPNY OSUSZACZ FILTRY DOKtADNE \
———

POWIETRZE
ODOLEJONE

POWIETRZE
BEZOLEJOWE
FMM FCA
\ Przykfad instalacji j

Eksploatacja

Nabyte do$wiadczenie, jakos¢ elementéw, prawidiowe dopasowanie, prosta konstrukcja oraz skuteczny system kontroli sprawiajg, iz
urzadzenia te sg bezpieczne i niezawodne.

Wszystkie osuszacze z serii MDX - DX zostaty skonstruowane i wyprodukowane ze szczegding uwagg zwracang na funkcjonalnos¢ i
eksploatacje, z zastosowaniem oryginalnych elementéw testowanych w praktyce od wielu lat.

Osuszacz ziebniczy MARK jest urzadzeniem z:

- diugimi okresami migdzy-obstugowymi;

- niewielka iloscig elementéw podlegajacych zuzyciu.

Z myslg o Srodowisku

Brak CFC = zadnego szkodliwego wplywu na warstwe ozonowg
Ekologiczny dzieki zastosowaniu czynnikow R134a - R404A
Zgodny z biezgcymi normami europejskimi
Izolacja termiczna zapewniajgca wysokg sprawnos$é

Brak hatasu dzieki elektronicznemu spustowi kondensatu typu ECD

Oto powody, dla ktérych osoby odpowiedzialne za eksploatacje i produkcje, oraz specjalisci od sprezonego powietrza obowigzkowo wyposazaja swoje sieci w
OSUSZACZE MARK.
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Jakosc¢ ¢ Prostota « Oszczednosc¢

MARK jest jednym z czotowych producentéw osuszaczy i jedynym producentem sprezarek powietrza projektujgcym i produkujgcym w
swoich zaktadach petng game osuszaczy do swoich sprezarek.

Jakosc

Osuszacze MDX-DX charakteryzuja sie wysokg
niezawodnoscia.

Posiadajg elementy najwyzszej jakosci, testowane w
ekstremalnych warunkach.

Bez wzgledu na obcigzenie, temperatura
punktu rosy jest stata.

Oszczednosc¢

Wysoka oszczedno$¢ energii dzigki niewielkiemu spadkowi ci$nienia w

Prostota urzagizeni.

Zadnej straty sprezonego powietrza dzieki ekologicznemu
elektronicznemu spustowi kondensatu typu ECD, ktéry jest
zamontowany seryjnie w osuszaczach MDX oraz dostepny na
zamowienie w serii DX.

Automatyczna praca bez zadnej interwencji operatora.
Prosta konstrukcja z zachowanie zasad ergonomii.

Odpowiednie do kazdego zastosowania. Czystsze przewody sieci sprezonego powietrza, bez nieszczelnosci.
Dopasowane do petnego zakresu sprezarek. Wicksza niezawodnost | 2ywotnost,

Zredukowana i utatwiona obstuga dzieki zastosowaniu niezawodnych
czedci oraz tatwemu dostepowi do wszystkich wewnetrznych
elementdéw.

Bezpieczne i bezawaryjne dziatanie.
Ekologiczny spust kondensatu ECD:

Kazda operacja odprowadzania kondensatu wigze sie z mnigjszymi
lub wiekszymi stratami sprezonego powietrza.

Dzigki systemowi ECD odprowadzany jest wylacznie kondensat, a w
dodatku bez hatasu.

ECD (Elektroniczny Spust Kondensatu):
- redukcja hafasu;
- brak strat sprezonego powietrza.

Osuszacze ziebnicze MDX-DX s wynikiem $wiatowej wiedzy dotyczacej sprezonego powietrza (zaréwno w dziedzinie jego produkcji jak i uzdatniania), i sa oparte na ponad
30 letnim doswiadczeniu w tej dziedzinie.



MDX - DX

Trafny wybdr, ze wzgledu na wzrastajacg potrzebe uzyskiwania czystego powietrza spowodowang postepujaca automatyzacjg w
zaktadach produkcyjnych oraz stosowaniem coraz bardziej wyrafinowanych urzadzen.

B6WYMIENNIK POWIETRZE
POWIETRZE

0 wydajnej wymianie ciepta i
niewielkich stratach

5 SEPARATOR 22 OBUDOWA 4 PAROWNIK
KONDENSATU O stal nierdzewna 0 wydajnej wymianie ciepla i
WYSOKIEJ wyprofilowana termicznie niewielkich stratach.
SPRAWNOSCI

7 SEPARATOR
KONDENSATU o wysokiej
skutecznosci.

1 SPREZARKA CZYNNIKA
CHLODNICZEGO
napedzana silnikiem
elektrycznym, chtodzona

czynnikiem chtodniczym oraz -

zabezpieczona przed
przegrzaniem.

18 + 19 SPUST
KONDENSATU

W wyposazeniu
standardowym z
elektromagnetycznym
zaworem czasowym.

W serii DX dostepny jest na
zaméwienie EKOLOGICZNY
SPUST KONDENSATU typu
ECD, zapobiegajacy stratom
sprezonego powietrza.

/

Na rysunku: DX 140 z ECD

17 FILTR zbierajacy
zanieczyszczenia chroniacy
spust kondensatu.

21 wytrzymata

13 FILTR CHLODNICY \ PODSTAWA noéna.

20 PANEL STEROWANIA

do sterowania i kontroli
obejmujacy:

wskaznik punktu rosy,
wytacznik start / stop,
sygnalizacje ostrzegajaca o
przegrzaniu.

2 SKRAPLACZ
chtodzony powietrzem,
odpowiednio dopasowany,
0 wydajnej wymianie
ciepta.

—————— 3 SILNIK WENTYLATORA

IP 54, przeznaczony do
chtodzenia skraplacza.

12 ZAWOR OBEJSCIOWY
GORACEGO GAZU,
areguluje stopien chtodzenia
w zalezno$ci od obcigzenia,
eliminujgc zamarzanie
kondensatu.

Wylot powietrza

SPUSTY
KONDENSATU!

(1) Sprezarka czynnika chtodniczego

(2) Skraplacz

(3) Silnik wentylatora

(4) Parownik

(5) Separator kondensatu (usuwajacy wilgo¢)

(6) Wymiennik powietrze - powietrze

(7) Separator czynnika chtodzacego

(8) Wytacznik maksymalnego ci$nienia

(9) Zawor eksploatacyjny

(10) Zawoér eksploatacyjny

(11) Wytacznik cisnieniowy wentylatora

(12) Zawor obejsciowy goracego gazu

(13) Filtr czynnika chtodniczego

(14) Kapilara rozprezajaca

(15) Zawor eksploatacyjny

(16) Termometr punktu rosy

(17) Zbiornik zanieczyszczen

(18) Elektromagnetyczny zawoér spustu
kondensatu

(19) Regulator czasowy

(20) Panel sterowania

(MIARIK




DANE TECHNICZNE ( zgodnie z ISO 7183 i Cagi Pneurop PNSNTC2 )

H =
e A= |"|=' L I w o]
= 1 1 - @ '\r: \— kg
bar psi m’/min m’/h dm W V/Hz/Faza | przylacze L B H kg
MDX 400 13 188 0,350 21 12,4 130 230/50/1 3/4” 350 497 450 19
MDX 600 13 188 0,600 36 21,2 160 230/50/1 3/4” 350 497 450 19
MDX 900 13 188 0,850 51 30,0 180 230/50/1 3/4” 350 497 450 20
MDX 1200 13 188 1,200 72 42,4 220 .230/50/1 3/4” 350 497 450 25
MDX 1800 13 188 1,825 110 64,4 290 230/50/1 3/4” 350 497 450 27
MDX 2400 13 188 2,350 141 83,0 610 230/50/1 1” 370 500 764 44
MDX 3000 13 188 3,000 180 106 670 230/50/1 1” 370 500 764 44
MDX 3600 13 188 3,600 216 127 790 230/50/1 144" 460 560 789 55
MDX 4100 13 188 4,100 246 145 870 230/50/1 1Y/4" 460 560 789 60
MDX 5200 13 188 5,200 312 184 1120 230/50/1 1Y/4" 460 560 789 65
MDX 6500 13 188 6,500 390 230 1190 230/50/1 1Y/4" 580 590 899 80
MDX 7700 13 188 7,700 462 272 1440 230/50/1 144" 580 590 899 80
DX 100 16 232 9,900 594 350 1867 230/50/1 2" 795 990 925 160
DX 120 16 232 12,000 720 424 1940 230/50/1 2" 755 975 925 165
DX 140 16 232 13,900 835 491 2340 400/50/3 2" 755 975 925 170
DX 200 16 210 20,000 1200 706 3790 400/50/3 3" 955 1220 1295 303
DX 240 14,5 210 24,000 1440 848 4290 400/50/3 3” 955 1220 1295 303
DX 300 145 210 30,000 1800 1060 5290 400/50/3 3” 955 1220 1295 345
DX 350 14,5 210 35,000 2100 1237 5890 400/50/3 3" 955 1220 1295 345
UWAGT:
WARUNKI ODNIESIENIA: Opcje MDX:
CISNIENIE 17 BAR - Obejscie
TEMPERATURA WLOTOWA 1357?C - Zestaw Filtréw
TEMPERATURA ZEWNETRZNA : 25 ?C - Oszczedno$¢ Energii
PUNKT ROSY i+ 30C +/-1
WARUNKI GRANICZNE:
Cisnienie : 13 bar (seria MDX) Opcje DX:
: 16 bar (dla DX100 + DX200) - Spust Kondensatu ECD
: 14,5 bar (dla DX240 + DX350)
Temperatura na wlocie : 55 0C

Temperatura zewngtrzna min./max: + 4 °oC, + 45 oC

Wspotczynniki korekcyjne dla parametrow odbiegajacych od warunkow odniesienia k = Ax B x C

Temperatura °C 25 30 35 40 45  oc 30 35 40 45 50 55
otoczenia A 1,00 0092 084 0,80 0,74 |crperawranawlocie BT 5 100 0,82 0,69 0,58 0,45
bar 5 6 7 8 9 10 11 . NG 1 NRER S

Cisnienie pracy C 090 0,9 100 1,03 106 108 1,10 1,12 1,13 1,15 1,16 1,17

Skorygowang warto$¢ przeptywu otrzymujemy przez podzielenie rzeczywistego przeptywu przez wspdiczynnik korekeyjny.

Firma zastrzega sobie prawo do ewentualnych modyfikacji ze wzgledu na ciagte ulepszanie produktow.

Zgodnie z
C
'E:—

MSU 9“*“\ FN ISO ""Q

DYSTRYBUTOR

( m r‘ P.H.U. ART-TECH Lukasz Sadowski
A
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Osuszacze Mark

Osuszacze adsorpcyjne

Osuszacze ADS 1-170

Dlaczego osuszacze adsorpcyjne?

Sprezarka ktora pracuje w temperaturze 20 °C i wilgotnosci wzglednej 70%, pobiera 12 g
wody na kazdy 1Nm® powietrza.

Sprezone powietrze zostaje schtodzone do 30 °C, a skropliny zostaja odseparowane. Mimo
tego, W powietrzu pozostaje 2,8 g wody na kazdy m® w postaci pary.

W przypadku naglego rozpr¢zania powietrza w urzagdzeniu pneumatycznym, jego temperatura
moze spas¢ ponizej punktu rosy.

Jezeli temperatura spadnie ponizej punktu rosy, nastepuje dalsze skraplanie i powstawanie
kondensatu.



Po pewnym czasie moze to doprowadzi¢ do:

e powaznych uszkodzen w instalacji, w urzadzeniach pneumatycznych oraz w
produkcie koncowym,
e osadzania lodu w instalacji, mogace zablokowac przeptyw sprezonego powietrza.

POWILTRZE WLOTOWE CANINL SYSTEM CHLODZENIA
»°c 10 bae wc
TO% wig. wzgt 100% wily. wizgl.
780 i Mg 10 bor
12 g H20Wm3

gRav— 2,8 g H20/m3

-
»ill » = | 4

SPUST KONDENSATU

4l

Obecnie, sprezone powietrze jest podstawowym i niezbednym zrédtem energii dla wigkszosci
procesow produkcyjnych, zarowno w niewielkich zaktadach jak i olbrzymich fabrykach.
Zwykta filtracja sprezonego powietrza juz nie wystarcza. Nowoczesne zaktady produkcyjne
wymagaja wyjatkowo czystego powietrza z niska zawarto$cig pary wodnej. Utrzymywanie
punktu rosy sprezonego powietrza na odpowiednio niskim poziomie zapewnia prawidtowa
jako$¢ w procesie produkcyjnym.

MARK POSIADA PONAD 30-LETNIE DOSWIADCZENIE W OSUSZANIU
SPREZONEGO POWIETRZA 1 OFERUJE NAJLEPSZE ROZWIAZANIA SPEENIAJACE
WSZELKIE WYMAGANIA.



SYSTEM CHLODZENIA

30°C

100% wilg waal
10bar

28 g H2O0Im3

[

Proces osuszania

PROCES OSUSZANIA
Punkt Rosy: -40 “C
Cidndenie wzgiedne

10 bar
0011 g H20/m3

DYSTRYBUCJA
POWIETRZA

10 bar

Punit Rosy: -40 °C

——

'3

Proces chtodzenia uniemozliwia otrzymanie temperatury ponizej 0 °C (zamarzanie wody).
Jednakze niektore zastosowania lub warunki wymagaja temperaturg punktu rosy ponizej 0 °C.

Jedynie osuszacze adsorpcyjne moga spetni¢ te wymagania, gdyz separacja pary wodnej
odbywa si¢ BEZ obnizania temperatury spr¢zonego powietrza.
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Osuszacze adsorpcyjne - zasada pracy

Faza osuszania: S/L
Wilgotne, odolejone sprezone powietrze przeptywa od dotu przez warstwe suchego materialu

adsorpcyjnego znajdujacego si¢ w kolumnie S/L, gdzie nastepuje zatrzymanie czastek
wilgoci.

Faza regeneracji: D/R

Kiedy materiat adsorpcyjny zostanie nasycony, musi by¢ zregenerowany poprzez pozbycie si¢
zatrzymanej wilgoci.

Faza ciSnieniowa: D/R

Po regeneracji w podwojnych pionowych zbiornikach zachodzi proces wyroéwnania ci$nienia i
zmiana kierunku przeptywu sprezonego powietrza.



Kolejny cykl rozpoczyna si¢ od zmiany kierunku przeptywu. Wilgotne sprezone powietrze
przechodzi przez zregenerowany zbiornik (S/L), podczas gdy wilgotny zbiornik (D/R)
rozpoczyna proces regeneracji.

W druoh Wymwnsnm citmerss
Praca Jm-u
Kolumna S/L [ | 1 2 ¥ g ! ]
Kolumna DVR [ 4 il
In.gu-c.u- | Ima
Wyamueh Wyrtwnarie citrmans

Osuszacz ADS



Osuszacz ADS jest kompletnym urzadzeniem do filtracji 1 osuszania spr¢zonego powietrza.
Jest prostg konstrukcjg zawierajacg ponizej wymienione elementy (w zaleznosci od
rozmiarow).

(1)Filtr/y wstepne usuwajace olej skutecznie zapobiegaja dostawaniu si¢ oleju do warstwy
adsorpcyjne;.

(2)Zespot dystrybucyjny umozliwiajacy proces zmiany kierunku przeptywu.

(3)Kolumny zawierajace sekwencyjnie ulozony materiat adsorpcyjny (**) zgodnie z
dyrektywami EEC.

(4)Thumik wydmuchu obnizajacy poziom hatasu.

(5)Kalibrowana dysza regulujaca natezenie przeplywu powietrza regeneracyjnego.

(6)Zawor kierunkowy (jeden na zbiornik).

(7)Doktadny filtr odpylajacy na wylocie z osuszacza.

(8)Panel sterowania.

(9)Stabilna konstrukcja z przymocowaniem ulatwia transport za pomocg wozka lin.

(10)Metalowa podstawa utatwia przenoszenie wozkami widtowymi.

(**) W zalezno$ci od typu uzytego materialu adsorpcyjnego i cykli, mozna otrzymac trzy
rozne temperatury punktu rosy: -20, -40 oraz -70 °C.



(8) Opcjonalny Sterownik Punktu Rosy Oszczedzajacy Energi¢ (ES-CDP).

ES-CDP jest zaawansowanym systemem sterujagcym cyklami osuszaczy adsorpcyjnych.

System automatycznie wydtuza i/lub skraca cykl osuszania w zalezno$ci od wymaganej
temperatury punktu rosy, podczas gdy inne funkcje pozostaja niezmienne.

Przyczynia si¢ to do zmniejszenia zuzycia sprezonego powietrza na regeneracje co
zdecydowanie redukuje koszty energii.

ES-CDP jest dostepny dla osuszaczy z zakresu ADS 40 + 170.

Zasady dzialania osuszaczy adsorpcyjnych oparte sa na wlasciwosciach chemicznych i
fizycznych materiatu adsorpcyjnego uzytego do zatrzymywania czastek pary wodne;.

Zimna regeneracja osuszaczy ADS, bez uzycia urzadzenia grzewczego, oparta jest na
wykorzystaniu czgsci suchego sprezonego powietrza, przeptywajacego w przeciwpradzie
wzgledem nasyconej wilgoci.

Cis$nienie wydmuchu jest utrzymywane na statym poziomie i statym przeptywie, bez wzgledu
na obcigzenie.

MARK posiada 17 modeli o wydajnosci w zakresie 0,12 + 16,80 m3/min oraz temperaturze
punktu rosy od -20 do -40 °C, lub dostgpne na zamodwienie do -70 °C.



Zakres ADS

Trzy serie , trzy temperatury punktu rosy, 17 modeli, od 0,120 do 16,800 m’/min
Dopasowane filtry wstepne i doktadne

ADS 1+ 3

e Innowacyjne ze
wzgledu na
mozliwosci,
regulacje 1
konstrukcje.

e Wiele mozliwosci
instalacji z
systemem 6
dostepnych
przylaczy

e Prosta
eksploatacja:

e czynnosci
eksploatacyjne
moga by¢
przeprowadzane
bez koniecznosci
odfaczania
instalacji,

o wkilad
adsorpcyjny
zawiera
wbudowany filtr
doktadny.

e Automatyczny
elektroniczny
sterownik z
opcjonalng
funkcja

ADS 4 + 36

Zwarty o
wyjatkowo prostej
konstrukcji.
Latwy w instalacji
dzigki:
systemowi wielu
przytaczy,
montazowi
nasciennemu do
modelu 20,
filtrom wstepnym
i doktadnym,
ktoére moga by¢
podiaczone
bezposrednio do
przytaczy,

matym
rozmiarom.
Przewody
wlotowe i
wydmuchu
wykonane s3 z
antykorozyjnego
aluminium oraz

ADS 40 + 170

Niezawodne
funkcjonowanie oparte na
podstawowych
elementach, testowanych
pod wzgledem ciagtlej
pracy.

Latwy do przenoszenia
przy uzyciu wozka
widlowego.

Latwy w instalacji dzieki:
opcjl zamiany
wlotu/wylotu

minimalnej wymaganej
powierzchni.

Kompletna jednostka
zawiera zestaw filtrow
oleju powietrza
wlotowego i filtrow pytu
powietrza wylotowego.
Idealny do budowy



automatycznej
pracy
oszczedzajacej
energi¢ podczas
dhugich okresow
pracy sprezarki na
biegu jalowym.
Idealny do
zastosowania
wraz z
urzadzeniami SM:
e wydajnos¢ od
0,12 do 0,30
m’/min
e 11 bar ci$nienia
(dostepne 16 bar)
e punkt rosy -40 °C
(dostepne -70 °C)
o niski spadek
ci$nienia (mniej
niz 0,07 bar).

Korzysci z osuszaczy ADS

Madry wybor

Niska temperatura punktu rosy.
Separacja wilgoci bez kondensatu.

Suche, czyste, bezolejowe sprezone

powietrze.

Maszyny sg gruntownie testowane,

zawierajg
$amoo0Czyszczajac
y elektrozawor
przeznaczony do
faz inwersji.
Obudowa
skutecznie
pochtania hatas.
Automatyczny
system kontroli
lub regulator
CZasowy z
opcjonalnym
zdalnym
sterowaniem. Ma
zastosowanie przy
budowaniu
niewielkich stacji
uzdatniania
powietrza,
zapewniajac:
Wydajnos¢ od
0,42 do 3,60
m’/min

11 bar ci$nienia
(dostgpne 16 bar)
punkt rosy -20 °C
(dostepne -40 °C
oraz -70 °C)
niski poziom strat
ci$nienia (mniej
niz 0,15 bar).

kompletnych stacji
uzdatniania powietrza o
wydajnosci od 3,90 do
16,80 m3/min.

11 bar ci$nienia (dostgpne
16 bar)

punkt rosy -40 °C
(dostepne -70 °C)

niski poziom strat
ci$nienia (mniej niz 0,2
bar)

Niewielka predkos¢
przeplywu gwarantuje
maksymalng skuteczno$¢
adsorpcji.

Natychmiastowe korzysci

Niski pobor energii.

Latwy dostep do kazdego komponentu.

Minimalna powierzchnia.

Latwy do instalowania, przenoszenia z
mozliwos$cig zamiany wlotu/wylotu.



gwarantujgc wlasciwg prace we wszystkich

warunkach. Ciagla i zautomatyzowana praca z
niezawodnym dziataniem przez 24 h na

Gotowe do uzytku. dobe.

Kompletne, niezawodne, bez hatasu 1 Oszczednos¢ energii dzigki Sterownikowi

niskim poziomem strat. Kontroli Punktu Rosy.

Zakres jednostek zaspakajajacy wszelkie
potrzeby przemystowe.

Wyzsze zyski dla przedsigbiorstw

e Mniejsze koszty sieci dystrybucyjnej, bez konieczno$ci montazu pochylych rur
prowadzacych do punktow spustu kondensatu, bez separatoréw i bez odptywow
kondensatu. Jedynie rozgal¢zienia odchodzace bezposrednio od glownej linii.

e Wyzsza produktywnos$¢ zapewniona dzigki mniejszej liczbie przerw w produkcji
spowodowanych awarig maszyn.

o Nizsze koszty eksploatacyjne:

e sieci dystrybucyjnej, gdyz nie wymaga czyszczenia separatoréw lub sprawdzania
sprawnosci spustow kondensatu.

e podiaczonych maszyn i urzadzen pneumatycznych, gdyz brak wilgoci eliminuje
glowna przyczyne awarii.

o Dtuzsza zywotnos$¢ urzadzen pneumatycznych, gdyz uzycie suchego powietrza
gwarantuje niezawodne funkcjonowanie przez dtugi czas.

e Oszczedno$¢ energii dzigki mniejszym stratom ci$nienia w instalacji.

Dbalos¢ o wizerunek firmy.

o Wyzsza jakos¢ produktu koncowego zarowno w instalacjach, gdzie sprezone
powietrze ma bezposredni kontakt z produktem, jak 1 w przypadku zastosowania
sprezonego powietrza w serwomechanizmach.

Suche powietrze

Kondensat jest gtowna przyczyng korozji instalacji, awarii urzadzen 1 zaktocen. Obecne
urzadzenia i procesy produkcyjne coraz bardziej wymagaja czystego i suchego sprezonego
powietrza. Usunigcie wszelkich zanieczyszczen, takich jak kondensat, olej, pyt itd. jest
niezbg¢dne by przeciwdziata¢ wstrzymaniu produkcji lub niszczeniu produktu koncowego.



Standardowe separatory nie sg juz wystarczajace i zastosowanie bardziej zaawansowanych
metod jest niezbedne. Osuszacze zigbnicze 1 adsorpcyjne sg najpopularniejszymi

urzadzeniami eliminujgcymi kondensat.

Osuszacze adsorpcyjne sg niezbedne we wszystkich procesach wymagajacych temperatury
cisnieniowego punktu rosy ponizej zera stopni Celsjusza.

Powietrze wysokiej jako$ci dzigki osuszaczowi ADS

Przemaczone do:

* Przemystu chemicznego i famaceautycznego

+ Zaktadow petrochemicznych

* Przemysiu spozywczego

» Transportu materialéw higroskopinych

» Pokrywania powiokami lakierniczymi wysokiej
jakosci

* Produkciji tekstyliow

» Poiprzewodnikéw

* Produkciji piwa | napojow

* Pracy urzadzen w niskich temperaturach otoczenia.

Osuszacze adsorpcyjne - dane techniczne
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* Klasa jakoéci zgodnie z 1SO 8573-1



DANE TECHNICZNE

H o
- Sl al | |g \]./v'/ &
bar psl mymim m'/h cfm °oc V/Hz/Faza prylace L w H kg
ADS 1 11 159 0,120 7,2 4.2 -40 230/50/1 3/8" 281 92 445 13
ADS 2 11 159 0,180 1108 6,3 -40 230/50/1 3/8" 281 92 504 14
ADS 3 11 159 0,300 18 10,6 -40 230/50/1 3/8" 281 92 635 17
ADS 4 11 159 0,420 25,2 148 =20 230/50/1 1/2" 290 176 855 26
ADS 8 11 159 0,720 43,2 254 -20 230/50/1 1/2" 290 176 855 27
ADS 11 11 159 1,020 61,2 36,0 -20 230/50/1 1/2" 290 176 1055 32
ADS 15 11 159 1,440 864 509 -20 230/50/1 1/2" 385 227 1100 50
ADS 20 11 159 1,920 115 67,8 -20 230/50/1 1" 385 227 1100 54
ADS 27 11 159 2,640 158 93,2 -20 230/50/1 o 484 406 1255 125
ADS 36 11 159 3,600 216 127 -20 230/50/1 B b/l 488 406 1255 130
ADS 40 11 159 3,900 234 138 -40 230/50/1 vL" 715 664 1512 230
ADS 50 11 159 4,800 288 170 -40 230/50/1 14" 715 664 1512 250
ADS 60 11 159 6,000 360 212 -40 230/50/1 1BAY 715 664 1627 280
ADS 85 11 159 8,400 504 297 -40 230/50/1 13" 732 690 1642 340
ADS 105 11 159 10,200 612 360 -40 230/50/1 134" 764 723 1651 430
ADS 140 11 159 13,800 828 488 -40 230/50/1 " 947 808 1728 500
ADS 170 11 159 16,800 1008 594 -40 230/50/1 2 A 947 808 1740 550
Temperatura pracy v 3 20 25 30 35 40 45 50
A 100 100 100 100 OB4 0,71 055
Ciénienie pracy Bar 4 5 6 7 8 9 10 11
062 0,75 0,87 1,00 1,12 1,25 1,37 150 (ADS1+3)
B 047 068 084 100 1,12 125 137 1,50 (ADS4+170)
Wspdlczynnik K= A x B
Skorygowana warto& wydajno$d nominalnej jest obliczana poprzez podzielenie rzeczywistej wydajnosd powietrza (ktdre ma by€ osuszone) przez
wspdlczynnik K, zaleiny od warunkéw pracy.




